STEL L/\N TIS
UNIDADE DE CONTROLE DE SOLDAGEM COM CONTROLADOR CPS ARO type 3J

DESCRICAO:

O controlador de solda CPS, é um sistema eletrénico responsavel pelo gerenciamento completo do processo de
soldagem por resisténcia. O conjunto inclui temporizador de solda (CPU), slot para interface de entrada/saida
especifica, slot para médulo de barramento de campo (opcional) e slot para médulo de qualidade (opcional). O
controlador CPS atua como o nucleo do sistema, recebendo comandos do rob6 e coordenando os parametros de
soldagem.

FUNCAO:

Este componente realiza o controle preciso da energia elétrica fornecida ao transformador de solda, regulando tempo,
forca e descarga elétrica aplicada a pinca. E responsavel pela andlise e execucdo dos parametros de soldagem,
garantindo a conformidade técnica do ponto de solda. Também realiza a interface entre o robé e a pinga, sendo
essencial para a parametrizacao e disparo do processo de soldagem automatica ou manual.

MATERIAL CONSTRUTIVO:

Gabinete metalico industrial com alta resisténcia térmica e mecanica. Internamente, contém placas de circuito
impresso, mdodulos de controle eletrénico, conectores industriais, dissipadores de calor em aluminio e componentes de
processamento digital.
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Especificagdo STELLEANTIS
As unidades de poténcia CPS ARO type 3J servem para controlar os transformadores de soldagem. Recursos integrados:
- O temporizador de soldagem (unidade central de processamento, CPU);
- Um slot para a interface de E/S especifica do tipo;

- Um slot para o médulo de barramento de campo para programacao (opcional);
- Um slot para a instalacdo de um médulo de qualidade (opcional).

- Um controlador de solda CPS e considerado com o Coragao do periférico de solda automatica ou manual.
- Esse controlador permito de receber asinformacdes do Robd e realizar as analisas de tempo de forca e descarga elétrica

gue a pince recebera para realizar um ponto de solda elétrico de qualidade conformo.

Esse material e um link da parametrizacao %de realizacio do disparo entre a Pinca e o Robd.
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